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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Sweter meski w kolorze ciemnozielonym

Sweter jest elementem munduru codziennego lesnika. Sweter typu golf, wykonany
jest z przedzy w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90% witdkna wetniane, 10%
widkna akrylowe. Dot swetra oraz mankiety wykonane z dzianiny Sciggaczowej
o splocie dwuprawym 2x2, a w krawedzie (pierwszy rzgdek dzianiny) wprowadzona
jest gumka dziewiarska. Podkroj szyi wykonczony jest golfem pojedynczym. Golf od
wewnagtrz podszyty tkaning poliamidowg w kolorze swetra, zapinany na zamek
btyskawiczny spiralny, zewnatrz kryty plisami okragtymi, a od wewnatrz doszyta
wstawka z tkaniny poliamidowej. Na barkach i rekawach naszyte sg wzmocnienia
(taty) z tkaniny w kolorze ciemnozielonym. Wzmocnienia przeszyte maszyng typu
,renderka”. Na wysokosci 16 cm od szwu barkowego, na lewym rekawie naszyta jest
naszywka wykonana technikg zakardu tkanego z logo Lasow Panstwowych.
Poszczegolne elementy swetra zszyte stebndwkg tancuszkows. Plisa przyszyta za
pomocy tgczarki. Wszystkie czesci swetra wykonane sg sposobem fully fashion. Od
wewnatrz, ok 2 cm ponizej podkroju szyi znajduje sie naszywka ,Wyprodukowano dla
Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. Dzianina dzianina w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90%
zasadnicza wetna, 10% akryl, splot rzgdkowy dwuprawy
potmediolanski
2. Dzianina dzianina w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90%
Sciggaczowa wetna, 10% akryl, splot dwuprawy 2x2
3. Tkanina na tkania welurowa w kolorze ciemnozielonym o sktadzie:
wzmocnienia 100% poliester
4. Tkanina na tkania — sktad 100% poliamid w kolorze
podszycia ciemnozielonym, splot ptécienny 1/1, gramatura 41
g/m?
5. Zamek — spiralny w kolorze dopasowanym do koloru swetra,
btyskawiczny 26 cm — 1 sztuka
6. Gumka 110 dtex w kolorze dzianiny zasadniczej pierwszy
dziewiarska rzgdek sciggacza
7. Nici poliestrowe, dobrane do koloru swetra
(ciemnozielony),
— grubosc¢ 120 Nm
8. Wszywki wszywka firmowa
wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji
wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”
— haft zakardowy, wszywka o wymiarach 7 cm x 4,5
cm naszyta centralnie 5 cm od podkroju szyi.
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2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.
2.

3.

2.2

Cieptochtonnosécig

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegdw czy

zdeformowania elementow.

Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na

konhcu przeszycia.

Sciegu.

. Niedopuszczalny jest brak ciagtosci Sciegow w szwach, nieprawidtowy przelot

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatow

Dzianina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu Dzianina
PN-P-04604:1972
2. | Skfad surowcowy 90% wetna, 10% akryl | PN-P-04847.03:1993
PN-EN ISO 1833-4:2010
3. | Splot Rzadkowy dwuprawy | b e S0 8388:2005
potmediolanski
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=22,97; a*= 1,66 ; b*= 5,98;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 2
Lp. Parametr Jednos. | Wartosé Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 810 +10 | PN-EN 12127:2000
Liczba rzgdkow 3,2 10,2 ,
®- | Liczba kolumienek flem | 371 +0p | PN-EN 14971:2007
.Zergf(‘)r;(aro"tvgrmar‘r’e‘f;‘ﬁfi PN-EN ISO 5077:2011
! ymp . PN-EN SO 3759:2011
7. | jednokrotnym suszeniu % . i
. . +10,0 Suszenie w stanie
— kierunek wzdtuzny .
. +5,0 roztozonym — metoda C
— kierunek poprzeczny
Wytrzymatosé na :
8. przebicie kulka N >500 | PN-EN ISO 9073-5:2008
Sktonnosc¢ do
9. | mechacenia stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
i pillingu
Odpornos¢ wybarwien na:
10. | 4. . PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien > B02:2014-11 Metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013
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tarcie suche stopien >3 PN EN ISO 105-

tarcie mokre stopien >3 X12:2016-08
PN-EN ISO 105-

pranie 40°C stopien >4 C06:2010
Metoda A1S

Tkanina na wstawki

Tabela 3
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu tkanina
PN-P-04604:1972
2. | Skiad surowcowy 100% poliester PN-P-04847.03:1993
PN-EN ISO 1833-4:2010
3. | Splot satynowy PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=24,14; a*= 0,38; b*= 5,30;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 3
Lp. Parametr Jednos. | Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 270+ 05 | PN-EN 12127:2000
Sita rozdzierania
6. | - kierunek wzdtuzny N > 15 P_N_EN ISO 13937-
) 2:2002
- kierunek poprzeczny >15
irgr'%”kﬁo"t"g”:frmﬁfi PN-EN SO 5077:2011
J. ymp . PN-EN ISO 3759:2011
7. | jednokrotnym suszeniu % . ;
. . Suszenie w stanie
— kierunek wzdtuzny <%3 .
: roztozonym — metoda C
— kierunek poprzeczny <%3
Prze_sywalnosc nitek w PN-EN 1SO 13936-
8. | szwie: mm 2:2005
osnowa/watek <4 ]
9 Sktonnosc¢ do stopier 4 PN-EN ISO 12945-
" | mechacenia i pillingu P 2:2002
iy L . liczba PN-EN ISO 12947-
10. | Odpornosé na Scieranie SUWOW > 30 000 2:9017-02
Odpornos¢ wybarwien na:
- L, PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2014-11, Metoda 2
o : L, PN EN ISO 105-
pot kwasny i alkaliczny stopien >4 E04:2013
11. | tarcie suche stopien >3 PN EN ISO 105-
tarcie mokre stopien >3 X12:2016-08
prasowanie na wilgotno | stopien >4 PN-EN IS0 105-
= X11:2000
o . PN-EN ISO 105-
pranie 40°C stopien Z4 | c06:2010, Metoda A1S
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Tkanina na podszycia

Tabela 4

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

1. | Rodzaj materiatu Tkanina z przedzy wiokien poliamidowych
] - PN-P-04604:1972
o
2. | Sktad surowcowy 100% witdkna poliamidowe PN-EN I1SO 1833:2010
3. | Splot 1/1 splot ptécienny PN-P-01701:1952
Wartos¢ CIELab: L*= PN-EN ISO 105-
4. | Kolor 27,75 a*=1,55 b*=6,84 J01:2002
AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 4
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
5. |Masa powierzchniowa g/m2 4145 ElN_EN IS0 2286-2:2016-
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 em PN-EN 1049-2:2000
" |osnowa 92 £3
watek 67 £3
Sita maksymalna przy
2 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-1:2013-
" |- osnowa 200 07
— watek 200
Przesuwalnos¢ nitek w
8 |[szwie mm <4 PN-EN ISO 13936-2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i <3 PN-EN ISO 5077:2011
9. [jednokrotnym suszeniu % <‘;3 PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny -
— kierunek poprzeczny
Skionnos¢ do . PN-EN ISO 12945-2:2002
10. |mechacenia stopien >4 .
oo (2000 suwow)
i pillingu
‘ - . liczba PN-EN ISO 12947-2:2017-
11. |Odpornos¢ na $cieranie SUWOW > 30 000 02
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien > PN-EN ISO 105-B02:2014-
P - 11, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien >4 PN EN ISO 105-E04:2013
12 ltarcie suche stopien 4 |PN EN ISO 105-X12:2016-
tarcie mokre stopien >3 08
wode stopien >4 PN-EN ISO 105-E01:2013
rozpuszczalniki stopien > PN-EN ISO 105-X05:1999
organiczne
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2.3 Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 5
Wyszczegolnienie Lp Nazwa czesci sktadowych Liczba
' czesci
1. [Przdd 2
2. | Tyt 1
Elementy dzianinowe 3. |Rekaw 2
4. |Golf 1
Razem 6
_ 1. |Wzmocnienie ramion 2
Tkanina na —— -
S 2. | Wzmocnienie rekawéw 2
wzmocnienia
Razem: 4
Podszycie kotnierza (golfu) 1
Tkanina na podszyc|a 2. POdszyCie ZapiQCia 1
Razem: 2
RAZEM 12

2.4 Rodzaje szwoéw i Sciegéw
Szwy fgczgce wykonane na maszynach overlock, dwuigtowych i stebnéwkach.

Sciegi maszynowe:
a) szycie stebndéwkg — liczba sciegoéw 4-5 sciegéw na 1 cm,
b) owerlock — 12-14 sciegéw na 1 cm.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementoéw w wyrobie.
2.6  Specyfikacja naszywki ,Lasy Panstwowe”

Naszywka ,Lasy Panstwowe” jest wykonana z tkaniny ciemnozielonej, o sktadzie
100% poliester i splocie ryps regularny na krosnach tkackich (zakardowych).
Naszywka ma posta¢ dwoch okregow wpisanych jeden w drugi. Wewnatrz
mniejszego okregu znajdujg sie stylizowane inicjaty LP obok symbolu drzewa
iglastego. Pomiedzy okregami — kolicie poprowadzona nazwa LASY PANSTWOWE
oraz stylizowane gatgzki Swierku. Zarowno napis, jak i gatgzki umieszczone sg w osi
pionowej okregow. Po wykonaniu naszywki na krosnach tkackich (zakardowych) jest
ona podklejana tremoning z klejem. Nastepnie wycinana laserem wedtug szablonu.
Krawedzie obszyte na overloku w celu zabezpieczenia przed pruciem.
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Tabela 6
Dane techniczne
Lp. Nazwa materiatu
Rodzaj

1. Przedza osnowa poliester 100% — kolor czarny

2. Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor zielony
3. Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor biaty
4. Tkanina poliestrowa gramatura 188 +/-8 g/m — kolor ciemnozielony
5 NiCi p.oliester. 100%, grubos¢ 40 — kolor

) ciemnozielony
6. Usztywnienie termonina
7. Wymiar kétka srednica 75 mm +/- 1,5 mm

66mm
46mm
24mm
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2.7 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
Zakresy i interwaty dla wymiardw kontrolnych.
Tabela 7
Wymiary S M L XL XXL 3XL
podstawowe
Obwéd klatki 90 98 106 114 126 138
piersiowej w cm
Zakres w cm 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118-130 113;%'
Interwaft 8 8 8 12 12
Tabela 8
Wymiary S M L XL — 3XL
podstawowe
Wzrost 168 174 180 186
Zakres w cm 164-170 170-176 176-182 182-188
Wzrost — interwat 6 cm
Tabela 9
Oznaczenia wielkosci
Rozmiar S M L XL XXL 3XL
Wzrost - cm 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 182-188 | 182-188
Obwod klatki | o0 o/ | 94102 | 102-110 | 110-118 | 118-130 | 130-142
piersiowej —cm

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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Rysunki techniczne poglagdowe (zwymiarowane)
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n-4

Rysunek 3 —wzmocnienie ramienia

d R A
m-2
—>
m-1

Rysunek 4 — wzmocnienie rekawa
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A

Y

A

Rysunek 5 — podszycie zapiecia

p-2

Y

o-1I

Rysunek 6 — podszycie golfu
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2.9

Wymiary wyrobu gotowego dla swetra meskiego podano w tabeli nr 10.

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Tabela 10 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Oznaczenie na

rysunku

Wyszczegodlnieni
€ wymiarow

XL

XXL

3XL

Tolerancja
tcm

dtugosc¢ — odlegtos¢
od najwyzszego
punktu na linii barku
do dolej krawedzi
swetra

66,0

68,0

70,0

72,0

72,0

72,0

1,5

szerokosc¢ na
wysokosci szwow
barkowych

41,0

43,0

45,0

47,0

50,0

52,0

1,0

szerokos¢ plecow
na wysokosci
ramion

40,0

41,0

42,0

43,0

45,0

46,0

1,0

2 obwodu
mierzona pod
pachg

50,0

52,0

54,0

56,0

60,0

63,0

1,0

% obwodu
mierzona u dotfu na
krawedzi $ciggacza

36,0

38,0

40,0

42,0

45,0

47,0

1,0

dtugosc¢ ramienia

13,0

14,0

15,0

16,0

17,5

18,5

0,5

dtugosc¢ rekawa od
wszycia do dolnej
krawedzi mierzona
Srodkiem

62,0

64,0

66,0

68,0

68,0

68,0

1,0

szeroko$¢ rekawa
mierzona w
ztozeniu na
wysokosci pachy

18,0

19,0

20,0

21,0

19,0

20,0

1,0

szeroko$¢ rekawa
mierzona w
ztozeniu u dotu
Sciggacza

8,0

8,0

9,0

10,0

11,0

11,0

0,5
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dtugos$c¢ Sciggacza
dotu

0,5

szerokos¢
Sciggacza golfu

0,5

szerokos¢
Sciggacza u dotu
swetra

0,5

Wzmocnienie rekawa

m-1

szerokosé
wzmochienia
rekawa

11,0

11,0

12,0 | 12,0

13,0

13,0

0,5

m-2

dtugosé
wzmochienia
rekawa

19,0

19,0

20,0 | 20,0

21,0

21,0

0,5

Wzmochnienie ramienia

n-1

dtugosé
wzmochienia
ramienia

10,5

0,5

n-2

dtugosé
wzmochienia
ramienia

15,0

0,5

n-3

szerokosé
wzmochienia
ramienia — krotszy
bok

12,5

1,0

13,5 | 145

16,0

17,0

0,5

n-4

szerokosé
wzmochienia
ramienia — dtuzszy
bok

14,0

14,5

15,0 | 16,0

17,5

18,5

0,5

Podszycie golfu

szerokos$¢ odszycia
golfu

9,0

0,5

dtugosc¢ odszycia
golfu

42,0

44,0

46,0 | 48,0

50,0

52,0

1,0

Podszycie zapiecia

szerokos¢ gérna

18,0

0,5

szerokosé dolna

7,0

0,5

dtugosé

18,0

1,0
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3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji swetra meskiego nie powinny w warunkach
normalnego uzytkowania, wydziela¢c substancji toksycznych, rakotworczych,
wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych. Podczas normalnego
uzytkowania nie powinny ulegac¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania swetra meskiego
nie powinny zawierac substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
Powinny spetniaC wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVII do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-06723:1972 ,Wyroby
dziewiarskie. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok wyrobu 3 cm nad Sciggaczem po
wewnetrznej stronie wyrobu.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacji wyrobu.
Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy ukfad znakow:

& X A2 0 @

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposoéb konserwacji,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilosc¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.
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53 Pakowanie

Ztozony sweter wtozy¢ do torby foliowej, a nastepnie pakowac¢ po 10 szt. w jednym
rozmiarze w pudetka kartonowe. Karton sklei¢ tasmg. Na pudetku kartonowym
nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg. Dopuszcza sie inny sposob pakowania uzgodniony
pomiedzy dostawcg a odbiorca.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zaréwno w czasie przechowywania, jak i transportu.

Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczyC¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od Zzrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Czego
Lp. Numer normy Tytut normy dotyczy
1. | PN-P-8388:2005 | Sploty dzianin Wyroby
dziewiarskie
2. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby
konfekcyjne
. _ L : Wyroby
3. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
4. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielko$ci Wyroby
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary i
5. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaty
6. | PN-P-84506:1983 | yroby konfekcyjne. Badania Tekstylia
odbiorcze
7. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
8 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
9 | PN-P-84507-1985 Wyroby konfe_kcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
10. | PN-P-06723-1972 Wyroby d2|_evs_/|arsl,<|§. Stopnie jakoSci Wyropy _
(Wymagania jakosciowe) dziewiarskie
11. | PN-P-84518:1996 Term|polog|a (Elementy wyrobow Wyrlot.)y
odziezowych) odziezowe
. Oznaczenia — Wyroby
12. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
. Oznaczenia — Wyroby
13. | PN-P-84753:1990 Wyroby dziane dziewiarskie
Wyroby konfekcyjne z ptaskich Wvrob
14. | PN-P-84750:1992 | wyrobdw widkienniczych — yroby -
W ) Y konfekcyjne
yznaczanie wymiaréw
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
15. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — yrooy
odziezowe

Wymagania ogolne
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